MITSUBISHI

AMITSUBISHI MATERIALS

Seria wiertet do obrébki kompozytéw weglowo epoksydowych (CFRP)

~ Wysoka jakoScC otworow
wierconych w kompozytach CFRP

MFalista krawedz skrawajaca o niskich oporach skrawania eliminuje tendencje do roz-
warstwiania sie i tworzenia zadziorow w miejscach wejscia do otworu i wyjscia z nie-
go w kompozytach CFRP oraz laminatach CFRP/aluminium.

HMOpatentowane wielowarstwowe pokrycie z drobnoziarnistego polikrystalicznego
diamentu zapewnia doskonata odpornos¢ na scieranie i gladkos¢ powierzchni.

HBTechnologia TRI Cooling® (zgtoszenie patentowe), oryginalny ksztatt kanatu
chtodzacego poprawia odprowadzanie widra podczas obrébki laminatéw CFRP/
aluminium i zapewnia podwyzszong doktadnos¢ obrobki otworéow.

M8 rozmiaréw: od 4.366 mm (0.1719") do 12.725 mm (0.501").




Powtoka z diamentu polikrystalicznego o doskonatej odpornosci
na scieranie i ostrej krawedzi zapewnia wysoka jakos¢ otworéw
wierconych w kompozytach weglowo-epoksydowych.

Specjalna falista krawedz
skrawajaca do CFRP i
kompozytow CFRP/aluminium

Mate opory skrawania oraz mniejsza
tendencja do tworzenia zadzioréw
podczas obrobki laminatéw CFRP
ze stopami aluminium dzieki bardzo
‘: ostrej, falistej krawedzi skrawajgce;.

ikalna geometria kanatu
adzenia chtodziwa

Technologia TRI Cooling
(zgtoszenie patentowe) oparta na
nowej koncepcji, poprawia
odprowadzanie widra podczas
obroébki laminatéw CFRP /
aluminium. (Kanaty doprowadzenia
chtodziwa w wierttach o $rednicy
powyzej $6 mm)

-LO: nowy gatunek -|y kat przytozenia
Wielowarstwowa powtoka o duzej Duzy tylny kat przytozenia zapewnia

zywotnosci, wykonana z diametru skuteczne usuwanie widra z otworu.
polikrystalicznego technologig
zapewniajgcg kontrolowang

szybko$¢ wzrostu krysztatow.

Powloka z diamentu polikrystalicznego (zgtoszenie patentowe)

WPoréwnanie powierzchni powtoki z diamentu polikrystalicznego

Nowo opracowany weglik DD2010
z powtokg z diamentu polikrystalicz-
nego charakteryzuje sie doskonatg
odpornoscig na Scieranie i gtadko-
$cig, dzieki zastosowaniu autorskiej
technologii kontrolowanego wzrostu
krysztatéw.

DD2010 Innego producenta

Oryginalny ksztalt kanatlu doprowadzenia chlodziwa

5 Nadwymiar (um) s Nadwymiar (um)

Dzieki technologii TRI Cooling, wiertta MCS
e zapewniajg wyzszg dokfadnos¢ otworu w
,,,,,, poréwnaniu z poprzednimi typami.

Materiat obrabiany: Laminat CFRP/aluminium

Wiertto 1 $6.375mm
Grubos¢ : 13mm (CFRP) + 5mm (stop aluminium)
- [ Obrabiarka : Centrum obrébcze
0 B Gorna warstwa: CFRP B Gorna warstwa: CFRP Predko$¢ skrawania : 60m/min (n = 2997 min-")
¥ Dolna warstwa: CFRP ¥ Dolna warstwa: CFRP Posuw :0.03mm/ obr.
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MCs Wiertto konwencjonalne
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Do kompozytow CFRP

p— Laminat CFRP/ B 3<D=6 |6<D=10]10<D=18
aluminium Tolerancja D1 0 0 0
@) @) (mm —0.018 | —0.022 | —0.027
Tolerancja D4 0 0 0
(mm —0.008 | —0.009 | —0.011
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(Uwaga) Wiertta MCS mozna stosowac z oprawkami termicznymi.
Glebokost Chodsent Dostepnos¢ Wymiary(mm)

i i odzenie Dtugosc oz .
Srednica wiertia otworu (::A\;\%/ g Numer zaméwieniowy . g?;%xggo Dlugos¢ szyjki| o908 Scrr?\?vgltﬁa
(cale) (mm) ) 8 L3 L2 L1 D4

0.1719 4.366 3 Wewn. * MCS01719X3DB 23 28 65 6
0.1915 4.864 8 Wewn. * 01915X3DB 27 28 65 6
0.2510 6.375 3 Wewn. * 02510X3DB 33 41 78 8
0.3125 7.938 3 Wewn. * 03125X3DB 40 41 78 8
0.3760 9.550 3 Wewn. * 03760X3DB 45 46 87 10
0.3765 9.563 & Wewn. * 03765X3DB 45 46 87 10
0.4380 | 11.125 3 Wewn. * 04380X3DB 53 54 100 12
0.5010 | 12.725 3 Wewn. * 05010X3DB 58 59 105 14

(Uwaga) W sprawie niestandardowych gatunkdw i geometrii nalezy skontaktowac sie z najblizszym biurem handlowym Mitsubishi Materials.

-cane Parametry Skrawania

Materiat

obrabiany CFRP Laminat CFRP/aluminium
Srednica [Predkos¢ skrawania Posuw Predkos¢ skrawania Posuw
(mm) (m/min) (mm/obr.) (m/min) (mm/obr.)
4.366 85 0.04 55 0.04
4.864 (50—120) (0.03—0.08) (40—70) (0.03—0.06)
6.375 95 0.05 65 0.05
7.938 (60—130) (0.03—0.10) (50—80) (0.03—0.07)
9.550 95 0.07 65 0.06
9.563 (60—130) (0.04—0.12) (50—80) (0.04—0.08)
100 0.10 70 0.07
11.125 (60—150) (0.05—0.15) (50—100) (0.05—0.10)
100 0.10 70 0.08
12.725 (60—150) (0.05—0.15) (50—100) (0.05—0.12)

* : Na specjalne zamoéwienie z magazynu w Japonii.




MCS

Do kompozytow weglowo-epoksydowych (CFRP)

jnos¢ skrawania

Srednica wiertta $6.375mm ¢6.375mm
CFRP CFRP lub stop aluminium
CFRP
Materiat obrabiany
5mm1 13mm
5mm
Stop aluminium (A7075)
£ Obroty wrzeciona (min) 4995 4995
.;?—; Predko$¢ skrawania (m/min) 100 100
= Posuw (mm/ obr.) 0.04 0.04
Chtodzenie Nadmuch powietrza Nadmuch powietrza
Obrabiarka Centrum obrébcze Centrum obrébcze
Dolna warstwa: CFRP Dolna warstwa: stop aluminium
h ﬂ -
Konwencjonalne Konwencjonalne
wiertlo A wiertto A
- do kompozytéow do kompozytéw
Wyniki CFRP CFRP
Konwencjonalne Konwencjonalne
wiertto B wiertto B
do kompozytow do kompozytéw
CFRP CFRP
lub lub
stopow aluminium stopow aluminium
Wiertta starszego typu powodowaty powstawanie duzych zadzioréw, co zostato znacznie
zredukowane dzieki zastosowaniu wiertet MCS.
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